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Risparmio energetico e sostenibilità: i fondamentali tecnologici per garantirne il successo. 

Energia, in altre parole, la capacità di agire. Non sempre però le azioni svolte portano in maniera 

efficiente ad ottenere il risultato desiderato. Per indirizzare le attività in maniera corretta è necessario un 

sistema di monitoraggio dell’energia, unitamente ad un sistema intelligente di controllo dell’intero 

stabilimento, incluse aree di lavoro, macchine di produzione, logistica, uffici, utilities etc.  

Bieffe Medital / Baxter ha compreso da tempo fino in fondo l’importanza di un’analisi in tempo reale dei 

consumi energetici, sapendo come affrontare la complessità legata alla gestione delle numerose variabili 

in gioco nel monitoraggio e controllo dell’efficienza energetica.  

Il fattore cruciale è stato l’integrazione del sistema. 

Il progetto di telecontrollo ha permesso di integrare la rilevazione dei consumi (elettrici, aria ed acqua) 

delle varie aree dello stabilimento con le misurazioni relative a flussi idrici e fluidi di processo.  

Il monitoraggio continuo totale e parziale di elettricità, vapore, aria compressa e fluidi di raffreddamento 

fornisce la conoscenza di base necessaria per un’efficace manutenzione predittiva, per l’identificazione di 

potenziali aree di miglioramento e per la misurazione puntuale dei risultati dei progetti di efficientamento 

completati. 

Baxter ha un programma più che decennale di diagnosi energetiche periodiche degli stabilimenti 

produttivi in tutto il mondo.  

Il sistema integrato di monitoraggio continuo dei parametri energetici è in grado di fornire allo stabilimento 

di Grosotto (SO) una solida base di dati di campo utile per la diagnosi energetica in programma per 

l’anno in corso, conformemente alle indicazioni del dlgs 102. 

La soluzione Baxter Siemens è anche utilizzata per il telecontrollo della centrale di generazione di vapore 

alimentata a biomassa vergine, della potenza di 8 MW termici, asservita allo stabilimento. 
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Baxter e lo stabilimento di Grosotto hanno in essere un programma di riduzione dei consumi energetici 

quasi ventennale, con target stringenti di riduzione dei consumi specifici su unità di produzione anno 

su anno. 

E’ attivo un programma di diagnosi energetiche periodiche di tutti gli stabilimenti del gruppo, compiute 

da un team di specialisti interni alla società, così come un programma di compliance verso standard 

energetici che ciascuno stabilimento è tenuto a soddisfare. 

Dal 2004 ad oggi a Grosotto sono stati realizzati più di 45 progetti volti a ridurre i consumi energetici.  

Nonostante l’incremento notevole dell’automazione del processo, che ha introdotto nuovi utilizzi 

energetici, e con volumi di produzione sostanzialmente stabili, i consumi globali specifici dello 

stabilimento nel periodo in esame si sono ridotti per più del 30%. 

Tali progetti  hanno interessato i sistemi:  

1. Generazione e uso aria compressa 

2. Recupero calore di processo 

3. Generazione ed uso acqua gelida 

4. Generazione ed uso fluidi di processo 

5. Illuminazione 

6. Condizionamento ambientale 

7. Processo 

Si è ottenuta una rilevante riduzione dei consumi energetici nonostante l’introduzione di un’automazione 

sempre più spinta, che ha portato a consumi energetici addizionali (robot, pompe vuoto, trasporti etc…), 

grazie anche al monitoraggio ed intervento con azioni mirate sull’efficienza dello stabilimento, con 

l’utilizzo di strumenti software ed hardware personalizzati sulle esigenze specifiche. 
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Nel 2014 è stata completata l’integrazione del sistema di monitoraggio continuo delle variabili 

energetiche 

A. Sistema di monitoraggio continuo di consumi e variabili di processo, generazione di  KPI key 

performance indicator e telecontrollo  

Lo stesso anno c’è stata una svolta nell’approvvigionamento dei vettori energetici 

B. Messa in funzione di una centrale di generazione vapore alimentata a biomassa legnosa 

vergine (potenza 8 MW) 100% rinnovabile, in sostituzione delle precedenti caldaie alimentate ad 

olio BTZ (notevole riduzione dell’impatto ambientale e delle emissioni climalteranti) 

C. Contratto di fornitura energia elettrica «green»  100% rinnovabile 

Lo stabilimento di Grosotto è ora alimentato interamente da fonti rinnovabili, sia per la parte termica che 

per quella elettrica, rappresentando un unicum in ambito industriale farmaceutico - dati i non trascurabili: 

consumi complessivi  di 25 GWh annui per l’energia termica e 13 GWh annui per l’elettrica. 
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A. Sistema si monitoraggio continuo di consumi e variabili di processo con KPI (gestione e 

telecontrollo)  

E’ stata effettuata l’integrazione di tutti i punti di misura relativi ai vettori energetici ed agli indicatori di 

processo, in un unico sistema. 

E’ stata inoltre implementata la piattaforma comune per la raccolta e l’elaborazione dati, che ha 

permesso rapidità e facilità di tracciamento KPI, tra cui: 

 

o Consumo specifico di energia elettrica per singoli processi e sub/processi 

o Consumo specifico globale e per macchina di aria compressa 

o Consumo specifico di vapore globale e per macro applicazioni 

o Efficienza real time di generazione di acqua refrigerata 

o Consumi specifici di fluidi di processo (acqua distillata) 

o Consumi specifici di acqua di falda 

o Generazione specifica di acque reflue 

o Acque di torre 

o OEE linee produzione 

       Oltre a permettere l’identificazione di opportunità di risparmio e manutenzione predittiva   

 

 

La soluzione consiste in un software di gestione per monitoraggio KPI e telecontrollo associato ad un 

hardware composto da Plc e strumenti installati in campo sulle singole macchine, nei quadri di 

distribuzione raggruppati nei reparti, per aree etc  

 Multimetri digitali                                                                               N° 44  

 Misuratore di vapore industriale via Profibus                                   N ° 1  

 Misuratore  aria compressa stabilimento via Profibus                      N ° 2  

 Misuratori   aria compressa  singole macchine                                 N° 10  

 Misuratori   consumi  Chiller                                                              N° 4  

 Misuratori di vapore  di zona                                                             N°  2  

 Concentartore  dati   PLC                                                                  N° 2 

Il collegamento dei vari strumenti tramite i PLC di stabilimento permette l’invio dei dati ai concentratori per 

supervisione ed azione in tempo reale, monitoraggio kpi, definizione manutenzione ordinaria e 

straordinaria etc etc  

Tracciament
o puntuale 
dei saving 
Possibile 
accesso a 
certificati 
bianchi 
Base per 
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Il sistema offre la possibilità di visionare il layout dell’intero stabilimento, suddiviso in aree di 

lavoro, e di monitorare i consumi dei diversi quadri di distribuzione ivi dislocati, oltre a verificare 

la  bontà  delle nuove installazioni (vedi armoniche in tensione e corrente di nuove 

macchine/impianti) in relazione allo storico. 

Sinottico generale  
dello stabilimento  

con dettaglio 

 quadri elettrici  
e kpi: 

Vista dall’alto Layout 
Monitoraggio e  
gestione della  

potenza,  
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tensione,  
armoniche,  
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consumi acqua,  
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e…… 
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e non 
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possibili  

problematiche 

ed agire  
In tempo reale  
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Indicatori colorati danno immediatamente l’idea di corretto funzionamento del relativo quadro di 

distribuzione. 
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Il sistema permette di collettare dati dai vari Plc interconnessi in rete, archiviare le grandezze e creare 

quindi report personalizzabili. 

Grazie ad un sistema  
basato su PLC  

posso raccogliere 

i dati 
di tutti i 
sistemi 
interni  

allo stabilimento 

e  
monitorarli  

in tempo 

reale 
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Sinottico generale  
dello stabilimento  

con dettaglio 
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Grazie alla rilevazione / archiviazione del valore di Cosfi sono state possibili le analisi che hanno 

permesso di  adeguare il  cosfi da 0.9 a 0.95, richiesto dalla nuove normative, ottimizzando i dispositivi e 

riducendo i consumi.  

Generale istantaneo  
consumi elettrici 

dettaglio  
cabina elettrica 

Se  Cosfi < 0,9 rosso  
si vede  
subito il  

problema e 
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Anie telecontrollo Assoautomazione Baxter Siemens 2015 Page 14 
 

 

 

Generale istantaneo  
consumi elettrici 

dettaglio 

aria 

Consumo 

 istantaneo aria  
con valori  

+ totalizzatori 



Anie telecontrollo Assoautomazione Baxter Siemens 2015 Page 15 
 

 

Grazie al controllo, archiviazione e reportistica è possibile verificare malfunzionamenti degli impianti di 

produzione WFI ed intervenire per ripristinare le condizioni operative corrette . 

Consumi 
 istantanei e  
totalizzatore  

acqua  
(falda etc) 
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Sinottico relativo ai consumi giornalieri di aria di un reparto; è possibile monitorare il consumo in tempo 

reale delle singole macchine ed identificare le inefficienze, poiché ogni macchina produce la stessa 

quantità di prodotto, quindi dovrebbe avere gli stessi consumi.  

kpi 
stantaneo 

Macchine  
in produzione 
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Reportistica 
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analisi in tempo 

reale e 
customizzabile 
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Dettaglio 
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Consumi  
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Grazie alla raccolta dati ed alle analisi è possibile intraprendere azioni di manutenzione mirate per 

riportare le macchine ai livelli di consumo standard. 

Comparazione 
consumi  tra   
macchine  in 

cella    
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2 macchine con 
uguale 
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I consumi 
dovrebbero 

essere ugual 
i 



Anie telecontrollo Assoautomazione Baxter Siemens 2015 Page 29 
 

 

Sinottico generale  
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Le analisi sui carichi elettrici hanno permesso azioni di risparmio energetico ed individuazione di consumi 

anomali degli impianti.  

Sono stati realizzati due impianti pilota con tecnologia Dali per la gestione automatica della regolazione 

luminosità / spegnimento nel caso di assenza personale. 
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Sono state apportate semplici modifiche Software alle varie macchine per spegnere i carichi resistivi, 

elettrovalvole di intercetto aria compressa, riduzione luminosità HMI, etc. 

E’ in fase di realizzazione sui nuovi impianti il protocollo ProfiEnergy.  

Sabato e domenica 
consumi  

dovrebbero essere  
il min o cumunque  

tutti uguali:  
azioni  
luce… 

resistenze spente 
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Esempio di pagina HMI per il settaggio Data/Ora  di Inizio/Fine attivazione rispamio energetico: le 

resistenze della macchina si spengono automaticamente a fine produzione e si riaccendono per arrivare 

in temperatura all’inizio produzione. 

Sabato e domenica 
posso impostare 

e monitorare 

i consumi anche  
da remoto 
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Vista WEB 

In  remoto 



Anie telecontrollo Assoautomazione Baxter Siemens 2015 Page 37 
 

 

 

 

 

B.  Centrale di generazione vapore  alimentata a biomassa legnosa vergine  

potenza 8 MW  - 100% rinnovabile - in sostituzione delle precedenti caldaie alimentate ad olio BTZ 

 Magazzino combustibile completamente automatizzato – capacità 3500 m^3 (1 mese) 

 Carico automatico del combustibile in camera di combustione 

 Potenza focolare 8 MW 

 Combustibili ammessi fino al 60% umidità, fino al  10% contenuto ceneri 

 Tubi caldaia autopulenti 

 Sistema rimozione ceneri automatico 

 Accumulatore di vapore (acqua surriscaldata)  da 70 m
3
  

Vista WEB 

In  remoto 
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 Sistema di abbattimento polveri  costituito da filtro multiciclonico + elettrofiltro 

 

 

Emissioni         

 Emissioni di CO controllate in retroazione con sonde lambda e ossigeno nei fumi 

 Emissioni di NOx controllate mediante sistema di ricircolo fumi sottogriglia 

 Emissioni di PM controllate mediante filtro multiciclonico + elettrofiltro 

 

 

Bruciare legna è un’attività che non comporta emissioni nette di anidride carbonica, in quanto la CO2 

emessa durante la combustione eguaglia quella assorbita dagli alberi nella fase di crescita. 

Controlled combustion + flue gases 
recirculation 

Multicyclone filter Electrostatic filter 
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Il progetto contribuisce al raggiungimento dell’obiettivo Baxter di riduzione delle emissioni climalteranti del 

45% indicizzato al fatturato rispetto alla baseline 2005. 

La sostenibilità delle nostre operazioni viene aumentata: 

   Sostenendo l’economia locale con l’acquisto del combustibile 

 

   Evitando l’emissione di 8400 tonnellate/anno di CO2 che equivalgono a: 

 L’anidride carbonica assorbita da 7.2 km
2
 di bosco di conifere 

 L’emissione annuale generata da 1647 veicoli (US standard) 

http://www.epa.gov/cleanenergy/energy-resources/calculator.html#results                             

http://www.epa.gov/cleanenergy/energy-resources/calculator.html#results

