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Forum Telecontrollo- — 6 ¢ 7 novembre

2013, Bologna

Sutema di monitforaggio dell energio

Sergio- Vellante — Managing Director Lenze lHalio

Now serve essere uin nomo- A ndwstria per porlare di
sostenibilifiv. Lo carte stampata, la televisione, e petizioni
degll ambiental st e tuttl U discorsi pun o- meno- vinott che
La domanda reale & perd: <E ancora possibile la
sostenibilita?>, al di L& che costrnine lunghic e annosi
dibattitl sul tema sia piiv che mai di moda neglic ultimi

o

Pagina 1/12



Lenze

Robert Engeliman, presidente odel Worlodwateh lnstitute, nel
capitolo untroduttivo del Rapporto- 2013 swdlo- stoto-del
mondo, sostiene che «<guella v cul vivitamo & Uepoca della
«sosteniblablabloss, wna profusione cacoforndica o usi oel
termine <«<sostenihbiles per definire gualcosa A migliore dal
punto- M vista amblentale o- semplicemente alla modass.

I nome della nobhile sostenibilifa, che un realtfe rsndta
essere solo- unar <ssosteniblabplablos>, molte azende si fonuno-
portavoce b campagne commerciali e di marketing un
difeso del mondo- e dellecosistema che rsmdtono pers-
ossomigliore magglormente a umn ingoanwno- o- a uno trinffo
Quello- e deve cambiore & U nostro- modello- di svlppo L
nome della nostra salute, della soprovvivenza della Terra e
el genere wmaino:

Cominciamo- guindi dal nostro- lavoro- guotidiano e da
guello- e nel nostro- piecolo possiamo fare per non
compromettere wlteriormente la situazione globhale.

Lenze inizia da gud, dalle sue applicaziond.
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Stabilimento- Pilkington Al San Salyo-

L'applicazione si riferisce a wn sistema di monitoraggio
dellenergio presso- una paste odello- stoplimento produttivo
PUWkingtow di Saww Salwvo, precisamente U Centro- Ricerco e
Sviluppo:

SU tratta M wnlarea copeirtor i 40.000 my, con unworeo
totale i 265.000 mq. Lo struttura del Centro- Ricerco
umpiega 300 collaboratorl e consto A 4 linee porallele, 3
per la produzione del vetro- temperato- e una per

LCaccopplato (pun precisamente porabrezza).
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La produzione annua & i oltre 800.000 povabrezzo, 4
middoni di laterall e circa 2 milioni di lunotti ed &
destinata o tuttl U primars costruttore di antomohile come
prumo- equipaggiomento:

IL cliente, U sede di progetto, ha richiesto- come prumd

- DU rlevare b corsummo delle varie utenze

- Del telecontrollo da remoto- del povrametri di processo-

- Du poter anvere wn feedback fondamentale per L
L'obiettivo finale & comprendere b costo- energetico per unitfic
M prodotto, pertonto affinare la contobilite induwstriale,
poter effettuare analisi comparate con umpilontl simidl e, oo
conseguenza, effettuare delle migliorie atte a risparmiare
energio (teniamo presente che U consmmor energetico presso-
guello- stodpilimento- inflnisce trao b 16 e L 18% del
fotturato totale) e ntegrave la supervisione da remoto con
altri parametrl A produnzione.
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In conclusione, b ciente & ben consclo che W sistema di
telecontrollo debba offrurgl la possiblite A registrave Le
misurre vourlabp Ul sudl implanto, di poterle covsultore a
Astanza, dM organizzore v archinio storico Loloneo- o
comprendere con ummediatezzo U dinersi consummi energetied
vitoll per analizzore gl scostoments du produnzione, Lo
ripetibifer del guasti e altrl puntl di debolezza

el implanto:

Sl 4 mplanti di produzione sono statt bnstallatt 45
misrotori ottl & moniforare vapore, aria compressa da 30
bar ¢ 7 bar, acqgua potabile, acqgua induwstriale, acguo
demineralizzoto e gay, oltre a 48 contatori di energia
eletrica. IU cablaggio ha richiesto quasi, 5000 wmt div cavo,
500m di nunove tubazioni & 100w di nnove
canalizzaziond, & stato- necessorio- Uuso- di plv plattoforme
confemporaneamente.

IL cliente ha richuestor wn sistemar di moniforaggio
estremamente semplice e Al immediato Letturar pertonto
uniziadmente si pensono now el fossero difficoltne di sorta, i
realfee Uestersione delllarea e W dover lavorare s win
Umpilanto gli in produnzione da oltre 10 amnnis ha messo- a

dura prove la professionalifo degle operatori
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La stridttura delle sezionc
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Strudttura del nodld Al refe e relativa gestione diagnostfica

IL layout dell impilanto- lha richiesto- wno- studio-
approfonditor per poter wstallove U 7 nodi di I/0 remott un
oghi facilmente accessihbidi e a distanza di now piov o
100 w dai rilesotori digutadi e 50 m dadi rilevatore

Nello- stesso- tempo, Ubnserumento- d struwmentt b mismrar era
a guote variabpidi tra gl 8 e L 10 m e v alewnd casi, per
guestiond preftamente teenologiche, s richuedesa
Cnserimento di by -pass.

Ancora piun problemoticd sono- stotl L templ L intervento
richiestt, W tutto doveva essere perfettamente funzionante un
20 glorni lavorativi e Uimplanto fermo- per wna sola
settimana.
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IU siecesso raggiunto- & dovuto alla profonda conoscenza dei
teendel Lenze dell umplanto- nella sua inferezza., del processi
produttiv, teenologled e delle utenze stallote e, n
agguunta, allo perfettor sintorda troo gl operatort Lenze, U
manuwtentore e U progettustt Pukingtow e U terzutl meccanicl
e Wrauwlicd.

umuTY

N
1
LR AR

Lista del parametri Al compianto- da monitorare
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Le mismre revate sono potenza elettrica un kKW (caleolatn),
energia elettrica unv kKW (msuwrotn), portato aria compresso
e gas wtenza v m3/ v (caleolatn), consmmo aria compressa e
gos wtenzo v m? (misurota), portata acqua e gos generale v
m3/ v (misnrotn), consmmo- acquroe e gos generale i m3
(caleolatn)), portota vapore un kyg/Iv caleolata e consmmo-
vapore un kg (misuwroto).

Per guanto- concerne L costy, L consmmi energetied,
opportunamente guttl tromite ww softwore dedicato, danno-
Uimmedioto- costo- energetico per categoria di componente
estremamendte preciso

DU seguito- U benefict ottenunti dal sistema

- Tramite wn file generato dal Panel PLC s chviane USB, W
ciente & v grado di guantificare con precisione U costo
energefico du prodotto, necessario o uwna oftumizzozione ded
costi del processo produttivoe: IU flle & disponibile ancire per
Cacguisizione v refe da remoto-

- L'implanto di monitforaggio hha permesso- la rilevazione di
eventuadl perdite energetiche (aria compressa, acqguo efe:)

- Lo misumra delloria compressa prodotto e dellenergia
elettrica wtlizzata ha permesso- UL caleolo (antomatico- nel
softwaare) del costo- reale del w3 Al aria;
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- U suecesso- b questo applicazione ha portato- L cliente
alla valutazione di nuove mplementazioni dell mplanto-
M monitoragglo: Ad esemplo- U forne sud guali si prevede,
mediante apposifl tremd, Lottumizzazione del consmmi bn
wodor significati

- Ottimo- W riscontro- del ciente sui prodottl di
aumtfomazione Lenze mpiegatl

- L'aspetto pliv oneroso- nella realizzazione di guesto
umplanto- & dipeso dalla dimensione dello- stesso- (svdnppato
s migliada di metri guadaotl) e dalla grande guontitoe di
poiametri da moniforare U arrivo- dai sensorl unstallati,
Molteplict anche U punti di forza del sistema

- Possiblitor A modifica della gestione del porametri
acquisitl v base alle specifiche esigenze dello stabilimento
- Essendo wn sistemar aperto,, esiste la possiplitar di
migUoramentl futunl da parrte del ciente semplicemente
acquistando- U softwore du syilinppo- Lenze

- Possibilifoe di infegrazione con gl impilantl di processo
per scambiare un modo auntonomo- L dati (cambi di
produzione, downtime, Hpologia A vetro, guasti, efe)

- Possiblifor di gestire allarmi un base a soglie di consmmi
defunitl o- che si discostano molto- dalla media.
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